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ROZDHENETLA2IAW b RD5 | § t k BUALAZ ZNAU

A znakovS-tladia znakpo znaku

A riadkovS-tlada cS frig@doknaraz

A srt nkovS- tlatia po celéch strt nkach.

1. § R&S
A. ThIAKOVS
B. stypové YkoleGkom

2. bel geRVS
A. laserov$(laser)
B. tryskovS(ink jet)
C. teLJS f (tyieBmal)
D. elektrogatickS (electrogatic)
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Typyl hl 1 I kovIiJdc h
AVz 8§vi ;dpaltititel irloizd ki guj e me

71 hl 1| kov®

i poug? v atan®Pkde na kvalitet | al e nez 8l e

I (napr. pokladne)

91 hl I | kov ®

i t | arle QviDRAFT (menejk v al aldrni®&,h| e ¢ i

it 1 al v NuUQéNpar beder Quality)(Kvalitab | 2 z k a
dopisu)

241 hl 1 | kov ®

i dovoOuj ¥%r Eewiead dL@etter Quality),

i aposkytuj ¥ trakdlhleds & ytgtpsupe ( k
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KVALTA TLAZ

A ! Rt $aVDPIcLJ?2 6bSdovna palec(25.4mm)
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600 dpi + zlepsenie
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VYTLACENY ZNAK H NA

PAPIERI

DETAIL TVORBY ZNAKOV
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| hl I tkloaI®i ar ne

Vedenie farebnych pdsok
Farbiaca piska

Pruzina na spiiné
podanie ihly thla

Blokovac

Stred valca

Tlacové médid

Zelezné jadro

Oviddacia pruZina

Hnacia cievka hlavy Termistor
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Elektronika ihl kolejtlal arne

KOMUNIKACNY PAMAT
0BVOD MIKROPROCESOR MATICE
TLACIARNE ZNAKOV

1 _
T i

2

ROM RIADIACA VYROVNAVACIA

ELEKTRONINA PAMAT . : S
RIADIAC VYKONOVY OBVOD TLACIARNE
PROGRAM BACVE DOKUMENTU

HLAVY
TLACOVA HLAVA MOTOR NA MOTOR NA

POSUOVANIL POSUVANIE
nacovy PAPIERA
HLAVY

TAGARNE

TLACOVY VALEC




/HODNOTENIE | HLI LKOVI CHALI AR

AVI hoidlyl i | ktolvd Iciha

A Nev hody ihlil kv T fctla farn?:
''n 2 zkvafitat |ed max. 180 a$S 360 DPI.
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PRC KLPARBAMETROVI HLI L KOV E
TLALI ARNE

Eoson PX-890l|
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PARAMETRE Epson FX-890II

A VI robca;EPSON

A Technol- giatla | :¢éhli K o v §
A Pripojenie: USB, LPT

A Form§ papiera :A4

A Bez displeja

A Pol et ihiel: 2x9

A Rl chlosStla | : €12 znakov za sekundu.
A Pol etk piz 1+6

A Spotreba v zapnutom stave:54 W

A Spotreba v pohotovostnom regime:0,5 W

A CENA:477,90 (i :]
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ATRAMENTOVC TLAL IARE e

A Atramentov§ tlal iareR sa da pougi Spredov gtld m na
domS8cu tla |

A Tlal m! ge bySl| iernobiela aj farebns.

A W gie triedy zvi8daj¥s begn®funkcie kancelSrie .
Napr.skenovanie a kop? avanie.

A Okrem dokumentov m! g vo veni dobrej kvalite tla IS
a| fotografie.
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F w9 .33 ; ATRAMINTOWCHTIAZ Rb N

A Natvorbufariebv t | a| i aproRuagc2hv as af ar ebnl mo
A Farebnl model RGB sa poug2va napr

A PrimodeliCMYKsami egaj % azV pwrip  Cywa®a ( M
g | (reHow).

A Privap | mtengitev get k1 czhl a ¢ginpakh k § (tdoretieky)n a

A Prakticky sa vgak poug2va na | ier
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V h BDY ATRAMENTOVhCH(TRYSKOVhCH)TLAL IARNC

U N2zka cena

U Kompaktn® rozmery

U Vysok§8 r 1 c4cta®sss8./minl al e

U Zali atakeupd§ypaosekandys . 4

U Vysok8 tklvaalle 2422 ge 600BPlag 9

i DPI(Dotsperinchyznamen&8 pol et o bpixelavpktl @ah® b o
sazmestiadoj e d n @lcao

U 1 palecje 2,54 cm.(x*y)

U L2m vielrgizeé 20Petnli m | jekvalitatal al e .

U Vhodn®|l ad dokumanpov, fadct iICOk | i DVD di
U Pripojenie(Rozhrani eDANNpomocou k8bl a

U Bezdrltov® pr i pwi ablmatoeth p o moc ou
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n AGE VLASTNOSTI A FUNKCIE ATRAM.T L AIARNE

ATl apam? S kautye |

A UmogRuj % tritaInfe6r m8t y Ap-a\p, B fotly 13 x 18 cm .
Nevihody

A Pridl hgnoeqpou g2 van? t 1l al i av nter ysalks§ achh ¢

A

Va | gatranzentovniejevodood @dchi§hdabev i t | alswetle n
vybledne.

Modern® funkcie atramentovlich t1l al i

A -umo g ndug peORa S priamoaaze8nsto b n 2 k
hlavy.

A iumogRuje bezd!? == sisomiktaciceiowy [P
zarili aden? k t |

AirPrint
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PAPIERA ATRAVIENT

A Kvalita tlal e z8vis? aj od kvality pougit® lo papiera
A Kvalitut | @alvel yvRuj e:
isvetl osS papiera

A Z §is?na zrnitosti papierai | i m gagm ni t 0sS, t I m
rovnomernejge odr8 g svetlo a papier sa n8m jav2 ako belg 2

iabsogbt¢mopnosS papier a

A po dopade k v a p latrangntubysat§tomalar ozt i ec S p
papierimi n i mS8rbvnoemeriae.

A Papiernesmieab s or bov a Sanim8lo amip@ntg veOa
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¢ [ ! 2 IHHAVA ARAMENTOVRO [ ! 2 L ! wl

A V tla ilacg hlaveje od 72 aj do 5376 trysiek

A Ich priemerje 70- 10 mikr - \ o
A Objem vystreknutej kvapky je 10 - 2 pl(pikolitra t.j. 10 na-12 litra.
A Kvapkavytvor2farebnl bod o priemere cca50 - 10 mikr- n o @n@-6 metra)

A Najmeng? bod viditeil okomjecca30 mikr - v 0
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M atramentova ndplf

SMER POHYBU TLACOVEJ HLAVY

PAPIER

| L SMER POHYBU PAPIERA
v
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TERMCLNA(BUBLLE JET) T L AARE ce

; vykurovacie teIeSO\
Teplo vytvara ;
Natiahnutie

bublinu Bublina praskne a
vytvori malu kvapo ¢ku
atramentu

atramentu zo
zasobnika
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02) . #”20 >"YB4" 4, %1 )

ATl al je vykonan8 v gtyro
itopnl rezistor prudko zahr e
iv dutine trysky vzni k8 bublI
I vystreknutie atramentu na papier.

iv dutine z8roveR vzni k8 poct
naplnenie

AT8t o technol -gia m8§ wur]| i
imus2 poug2vaS atrament odol
ije potrebn8 wurlits8§ doba Kk
inie je mogn® plynule regul c
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priloZené napatie

tryska(dyza)

Piezoelektricke krystaly sa pri elektrickom
napati ohybaju,menisa tlak v dyze, ¢im sa
vytvoria kvapocky atramentu.




Pl EZOELEKTRI CEBAEIN TUAK ARER

ADruh8 naj potugg@hvramle | gjii a.
A Vypudenie k v a p latramgntu prebieha za pomoci
piezoelektypgtBPR®boO

AKrygfufglje ako mi ni atpYurmpa |kkkeo,w §t |

atramentv e Ok d « h | sne®mlkupod! ogke
ADrahg?2 virdobriviprkoces
AVvydr gia dl hgi e.
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KONGTRUKLNE PRVKY
ATRAMENTOVEJTLALIARNE

podavanie papiera

pasikovy kabel

zostava tlacdovej hlavy -
pohybuje sa tam a spat

papier

ovladaci cbved

/ zasobniky atramentu
krokovy motor pre

N pobyb tlacovej hlavy

vodiaca ty¢

; / tladovej

hlavy

\vytlaéjenV

obrazok

\ vystup papiera
krokovy motor

na posuv papiera valéeky na posivanie

~

B -

F S —tlacovej hlayy

——
———

vykurovacie feleso

tuba obsahujlica
atrament

tryska vo vrlatri

vykurovacie teleso sa
zahrieva a vytfvara
bublinu

rastuca bublina tlaéi
atrament z grysky




<. hnaci pas

~ posuvna tyc

odpor

>/ A
VAR kvapécky atramentu

atramentova komora

\\\ mikroskopické trysky




Canon PIXMA MG3650

Typick8 spotreba:l@&Wzapnutom
For msty A4 A5 B5,101 15cm, 131 18cm, 201 25 cm

Rozhrani e:USB,WiI-Al ar ne
Funkcia: Ko p 2 r oaskenovamie, Manu8dmmj stranng t1| al,

Aut omati ck8 oboj stBrezmik§ at) laiaPist. td wapl, e x) ,

B W N

5. RozI|l 2 geni:24006BP¢ ner u
6. Rl chl o0sS s¥Hstn/miv ani
7. Maxi m8|l ne r o0:Z4B00HR n
8 RI chl osS f a5,7estn/miaj ’

9. RT chl osS | i e:98strinine
10. Spotreba v Stand-by: 1,4 W i
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Laser ovsg t | ¢

1. Z8 k| acleemec hnol - gi e J e stati
2. Statick¥ el ektelienkut rpircekdis t aShb
Izolovanom objekte(papier,valec)

3. Kladneaz §pomali t ® slaa sptrii cSea huj ¥!

4 Lasertdva vgugava tent odoploazsnmc
lepidlo.
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Komponenty laserove]j t | al | a

Vystup papiera

“—"D

jdtk (dodr ] u tvy)

Zasobnik papiera
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vvialec

Svetlocit i

42



L L ) p— L p—, 0 p— ) p— 0 p— ) q— . q— 0 q— ) q—
Jp— -'-l-‘-l- — -l—l-‘- [—
L —_— e . o

=1=1

1 6 d )

4 “'\— .~-"T,,,_ ‘1} '»),()_l‘) \

-_

AN N

LA A
;.-I-i Lo

L T~
e e

e e i 3

posun luca
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vstupné udaje




To

Priebeh laserovej t | al e

Cell t onesamablena @) ec
Rovnako sa nabije aj bubon s fotoreceptormi(+)
Url i t® | asti bubna s recep

obsahu str 8nky.

Nasvieten® | asti 9Stratia  bubons

I fotoreceptormi
Ot 8l an2n bubna a tonerov® -
bubon(+) [ tonerow) valec
Prechodom papierao k ol o t o vadca savofieh o

prenesie na papier.

haOej nas]!l e dapjeracezd ri excal mdec)

S% astnim tlakom dvoch valcov a zohri e

nich sa pr8gok zafi xuje na papiery.
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Lasero v syst ®&n

,
@
ﬂ nabijacia elektréda
LaSCT f
f / fotovalec

/
zrkadlo

valec potiahnuty
fonerom




Typ

Technolagia tlate

Funkcie

Funkcis

Pripojenie

Pripojsnis

Podporovane formaty papiera

Tlatove parametre

Mazimalne rozliSenie tlate

Vstupny zaschnik

Maximalne mesaing zatazenis

Viystupny zasobnik

Doba tlace prvej strany [£b tlac)

aserova Ciernobizla

Manualna obojstranna tlad

1 200 DPI
20 str.,/min
130 listow

10 000 str/mésic

SAMSUNG




LEDt | al i a Bl
= _ J

A LED (LightEmi t t i ng Di ode) t | a]| ™8 s

princ?2pe ako tlaliarne | aserov®.
A Namiesto |l aseru s¥% vybaven® sadou
jednom rade), ktor® s¥% schopn® na

statickou elektrinou.
AVihodou tohto riegenia je niggia
ALED tlaliarne blvaj¥% niekedy chyb

tl ali arne.
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PNy

LED TLALI ARN

T - m&‘,.ﬂl‘““‘ll‘l' e
e : s Oy - 1

T,
e

e

ASvetel nl mekadmmwalotmn ® paleiLB0 t § 1 r
di - d.

ASk|l adz& iss& cov jLERIsnwetl @ lvi Icchh
zdrojov,r 0z |1 o g e pelej@® rikae s vvaltcae |l n ®|

A SvetloLEDd i suieticezpevn® zaogogoviay
priamo dole napovichs vet e valc®h o

ADi gi LEDIsvyet el mie ne8d rgpjaip bl i v G
| astil maje gfe@®dhbkivej g?2.
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t wLb/ Nt [95 ¢[! 2L

Nabijacia elektroda e zdroj svetla

cistiaci valec valec s obrazom

fixacna jednotka

kazeta s tonerom

papier
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VI HODY LED TECHN

kompaktng veOkgs8Bbdovim®uig@rene po
menejmat er i Brl 20rvo dadrojowc h

me n gvieaOk o s S abroudiolvji a z noesjtgr2e jagrafikik e x t
nepohybl jn2&hklka st i
vyggiahl os Svytg gadam | 5 gie n 2

vysok8 odolnosS a spoOahlivossS

nNul ov® ozminwui e
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o o Po  To e

To

To o

Funguje narovhnakomp r | naké|pieer nobbhserev® tIl| a
Cel T pvrgoaske $ Yqrebehnea gk r §t
Jeden prechod pre k a g dfétielz CMYK

Rozdiely medzi tlaliar RRami s¥% Y,

Farebn® | asetv«maf@artdekamllzmanrhmﬂelaozgt yroc
f ar e btonkrovip ostu prachcmilom papieravi acer I mi
Ssamost astl/mltralv ami |,

alebopost upnl m pcezgednu® ¥o nposrwg 2 vvkjagaw
prechodei n1 toner .

Cenafarebnejt | a lveg ggtimernev y s o k §

Kvalitajeoni e| o nneigd guiea i Slanryecbhn T ch t | al
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. MognosS

o N o I T B

mognosS k

z8sobn2ky tonerov vgetkIlch farieb S s
Prek agdY shlkolesopoot ol 2.

Apl i koBeruivay et k T c hajeHempapiee b

N~

vget k yrek a g divs (4xaaleb, dxlaser, 4 x toner)

Laser ov® sifledndsawmiel chl os St Ifdke®mnmg |
VT holEBdi i thrbysam? gaup | i k o v & &iadhkyalER G i - d .
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Porovnanie Laser a LED




Tl al Taarmpevantldna ment om

AVyr 8ban® najm2 firmou Te
APracuj % obdobne ako | as:¢
AAtrament je dod8vE&nl vo
APri tlali s¥% jednotliv®

~

ATakto roztavenl atrament
stek8 do n8dr gky.

AOdti aO n8sledne doch&8dz:
prostredn?2ctvom Kktor ®ho
papier >



Tl al 1| ssprenvendtramentom(voskom)

/ draha papiera

zasobnik s pevnym
atramento: —

tlacova hlava

vosk naneseny na valci




Subl i maln® t1I| al |

APoug2van® najm2 pre tlal fa
f ot oapar 8t ov)

APracuj ¥ na princ2pe sublim§
zahri at? prech8dza do plynn

ARznou teplotou mogno regul
atramentu v danom mieste.

AV plynnom stave potom atram
gpeci 8l neho papiera |, kde s:
A Atrament jedo d § vvaforiner * z no f aQM&¥K n ®h
filmu,k t ostupne r e ¢ &l gapsaom.
A Nakoniecsaobrazfixuje lesklouochrannowrstvou
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Subl i mal n® t |
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